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Abstract of FR2793085 



The alternator assembly comprises of a rotor (2) 
that includes a series of conical shaped polar 
contacts (18). These are interlocked in a non- 
engaging manner with similarly shaped polar 
contacts located on a stator assembly (14). The 
polar contacts are spaced by a distance of (20) 
and include on each face a recess (22). An 
Independent claim is included for a method of 
manufacturing an alternator assembly. 
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ALTERNATEUR POUR VEHICULE AUTOMOBILE A AIMANTS INTERPOLATES. 

Ualternateur de vehicule comprend un rotor (2) com- 
portant des cornes polaires imbriquees (18), au moins une 
des cornes ayant, en regard d'une autre des cornes, une 
face laterale (20) presentant une gorge profilee (22). La gor- 
ge presente une extremite longitudinale borgne (30) suivant 
une direction longitudinale de la gorge. 
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L 1 invention concerne les alternateurs et alterno- 
dem^rreurs de vehicule automobile. 

On connait d'apres le document EP-0 425 132 un 
alternateur de vehicule automobile ayant un rotor 
5 comprenant des roues polaires a cornes imbriquees. Des 
gorges sont menagees dans les faces laterales des cornes 
. en regard et des aimants sont loges dans ces gorges afin 
d'ameliorer les proprietes magnetiques " du rotor. Pour 
realiser ces gorges, on assemble les roues polaires pour 
10 imbriquer les cornes, puis pour chaque espace entre les 
cornes on effectue un passage de fraise pour usiner les 
deux gorges en regard par une seule et meme passe, en 
extrayant la fraise par l'extremite longi tudinale de la 
gorge qui vient d'etre usinee en dernier. Toutefois, ce 
15 procede oblige a disposer les cornes a bonne distance 
radiale du cceur du rotor sinon le passage de la fraise 
risque d' endommager certaines parties les plus 
saillantes du cceur du rotor telles qu'un trongon de fil, 
le cabestan positionnant le fil, etc. Mais cela donne 
20 une grande dimension radiale au rotor ■ et a 
1' alternateur . 

Un but de 1' invention est de reduire le volume de 
1' alternateur ou preserver son volume lorsqu'on y ajoute 
des elements. 

25 En vue de la realisation de ce but, on prevoit 

selon l 1 invention un alternateur de vehicule, comprenant 
un rotor comportant des cornes polaires imbriquees, au 
moins une des cornes ayant, en regard d'une autre des 
cornes, une face laterale presentant une gorge profilee, 

30 dans lequel la gorge presente une extremite 
longitudinale borgne suivant une direction longi tudinale 
de la gorge. 

Ainsi, en disposant 1' extremite borgne a proximite 
des parties du coeur du rotor radialement les plus 
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saillantes en direction des cornes (cabestan, fil,...), 
on peut rapprocher radialement les cornes de ce coeur 
pour reduire le diametre hors tout du rotor et le volume 
de 1' alternateur . Bien que borgnes, les gorges peuvent 
5 recevoir un aimant interpolaire . En outre, 1'extremite 
borgne genere une butee qui facilite le posi tionnement 
longitudinal de 1' aimant dans les gorges, ainsi que le 
plus souvent, son positionnement lateral. 

Avantageusement, les deux cornes presentent des 
10 gorges respectives en regard presentant des extremites 
borgnes . 

Avantageusement, les extremites borgnes sont en 
regard 1'une de 1' autre. 

Avantageusement, 1' alternateur comporte un aimant 
15 regu dans les gorges entre la ou chaque paire de cornes. 

Avantageusement, 1' aimant presente au moins une 
face en secteur de cylindre contigue a une face laterale 
et a une face d'extremite de 1' aimant. 

Ainsi, 1'extremite non debouchante de la gorge 
20 ayant generalement elle aussi une forme en secteur de 
cylindre, on facilite le calage longitudinal et lateral 
de 1' aimant dans les gorges et ce d'autant plus qu r on 
choisit sur le secteur de cylindre de 1' aimant le raeme 
rayon de courbure que sur le secteur de cylindre de la 
25 gorge. De plus, 1' aimant occupe ainsi la plus grande 
partie de l'espace disponible. 

Avantageusement, 1' aimant presente deux faces en 
secteur de cylindre contigues a une meme extremite 
l.ongitudinale de 1' aimant. 
30 Ainsi, cette configuration facilite 1 ' introduction 

de 1' aimant dans les gorges. 
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Avantageusement, 1' alternateur comporte une lame, 
par exemple realisee en un materiau moins dur que le 
materiau de l'aimant, s'etendant dans les gorges. 

Cette lame contribue au rattrapage des jeux entre 
5 l'aimant et les gorges. 

On prevoit egalement selon 1' invention un procede 
de fabrication d'un alternateur de vehicule, comprenant 
un rotor comportant des cornes polaires imbriquees, dans 
lequel on realise une gorge profilee sur au moins une 
10 face laterale d'une des cornes adaptee a etre en regard 
d'une autre des cornes, et on realise la gorge avec une 
extremite longi tudinale borgne suivant une direction 
longitudinale de la gorge. 

Avantageusement, apres que les cornes ont ete 
15 imbriquees, on usine deux gorges dans les faces 
laterales de deux cornes en regard au moyen d'un meme 
passage d'outil. 

Avantageusement, on usine les gorges en commengant 
par une extremite axiale des gorges debouchant suivant 
20 la direction longitudinale, puis on extrait l'outil des 
gorges par 1' extremite debouchante. 

D'autres caracteristiques et avantages de 
1' invention apparaitront encore dans la description 
suivante d'un mode prefere de realisation donne a titre 
25 d'exemple non limitatif. Aux dessins annexes : 

- la figure 1 est une vue partiellement en elevation et 
partiellement en coupe axiale d'un rotor d'un 
alternateur selon 1' invention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe transversale de 1'un 
30 des aimants interpolaires de 1' alternateur de la 

figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue partielle en elevation des 
cornes polaires de 1' alternateur de la figure 1 durant 
l'usinage d'une des gorges ; 
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- la figure 4 est une vue analogue a la figure 3 
montrant les gorges achevees ; 

- la figure 5 est une vue partielle laterale d'une des 
cornes de la figure 4-; 

5 - la figure 6 est une vue en perspective d'un aimant 
interpolaire de 1' al ternateur de la figure 1 avec sa 
laminette ; 

- la figure 7 est une vue en plan de 1' aimant de la 
figure 6 seul ; 

10 - la figure 8 est une vue analogue a la figure 4 avec 
les aimants en place ; et 

- la figure 9 est une vue partielle en plan d'une des 
cornes selon une variante de 1' invention. 

Dans le present mode de realisation, 1 ' al ternateur 

15 ou 1' alterno-demarreur de vehicule automobile comporte 
un carter et un stator classiques non illustres et un 
rotor 2 ayant un arbre 4 d'axe 6. De fagon connue en 
soi, le rotor comporte un enroulement ou bobinage 8 dont 
des fils 10 sont supportes et positionnes par des 

20 cabestans 12 au niveau d'un trongon de fil faisant 
saillie du bobinage et relie par ailleurs a un 
collecteur non illustre de 1 ' alternateur . Tous les 
cabestans 12 se trouvent plus pres d'une meme extremite 
axiale de 1' arbre. Le rotor comporte deux roues polaires 

25 14 comprenant chacune un plateau 16 en forme de disque 
d'axe 6 et des cornes polaires 18 s'etendant a partir 
d'un bord du disque parallelement a l'axe 6. Les cornes 
18 ont une forme generale trapezoidale . Les deux roues 
14 sont disposees avec leurs cornes 18 imbriquees de 

30 fagon connue en soi. Chaque corne 18 presente deux faces 
laterales 20 de sorte que les faces laterales des cornes 
adjacentes sont en regard. Chaque face laterale presente 
une gorge profilee 22, ici a profil en « U ». Les 
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cabestans 12 sont disposes au voisinage de l'un des 
plateaux, a gauche sur la figure 7. 

Les gorges 22 sont realisees de la f agon suivante . 
On assemble l'arbre 4, 1' enroulement 8 du rotor et les 
roues polaires 14 en imbriquant les cornes. Puis, pour 
chaque paire de cornes adjacentes, on usine en meme 
temps par fraisage les deux gorges 22 des faces 
laterales 20 en regard. Pour cela, on dispose d'une 
fraise 24 dite « trois tailles » connue en soi, c'est-a- 
dire capable d'usiner en meme temps les deux f lanes et 
le fond de chaque gorge 22. On introduit la fraise 24 
entre la base de l'une des cornes 18 (au-dessus du 
plateau 16) et 1'extremite positive de 1' autre corne, ce 
qui usine une extremite longi tudinale des gorges 
debouchant suivant 1'axe longitudinal des gorges. 
Precisement, on introduit la fraise 24 dans 1'espace 
entre les cornes 18 a partir de 1'extremite de cet 
espace la plus eloignee des cabestans 12, e'est-a-dire 
par la droite sur la figure 1. On passe ensuite la 
fraise 24 entre les deux cornes, 1'axe 26 de la fraise 
demeurant a egale distance des deux faces laterales 20 
des cornes, ce qui usine les deux gorges simultanement . 
On interrompt cette passe avant 1' autre extremite de 
1' espace entre les cornes. On deplace alors la fraise 24 
en sens oppose de sorte que la fraise rebrousse chemin, 
puis on l'extrait d' entre les cornes 18 par 1'extremite 
longitudinale de 1'espace qui a ete usinee en premier. 

Cette premiere extremite correspond ainsi a deux 
extremites longitudinales 28 des gorges debouchant 
suivant 1'axe ou direction longitudinale des gorges. En 
revanche, le point de rebroussement de la passe a genere 
sur les gorges 22 une extremite longitudinale 30 non 
debouchant suivant la direction longitudinale des gorges 
et debouchant seulement lateralement . Cette extremite 
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30, bien visible aux figures 4 et 5, a une forme en 
secteur de cylindre, due a la forme cylindrique de la 
f raise 24 et a son mouvement rotatif . Le secteur est en 
continuity avec le fond de la gorge 22. Cette extremite 
5 longitudinale 30 s'etend ici a distance de 1' extremite 
pointue de la corne vers laquelle la premiere passe 
d'outil se dirigeait. Ainsi, bien que les cornes 18 
.soient tres proches de 1' enroulement . 8, l'usinage des 
gorges n' interfere pas avec le cabestan 12 qui s'etend 

10 pourtant dans le prolongement de la course de la fraise 
au-dela du point de rebroussement . On usine ainsi 
successivement toutes les paires de gorges 22 en partant 
du plateau 16 le plus eloigne des cabestans 12. 

L' alternateur comporte des aimants interpolaires 32 

15 realises en terre rare. Chaque aimant a une forme 
generale.de parallelepipede ici rectangle. Deux des 
aretes de 1' aimant adjacentes a une meme face 
d' extremite 38 sont en fait remplacees par deux secteurs 
de cylindre 34 ayant un axe commun perpendiculaire a la 

20 direction longitudinale de 1' aimant et paralleles aux 
faces laterales 36 de 1' aimant, de sorte que la 
generatrice des secteurs de cylindre 34 est parallele 
aux faces laterales 36 et a la face d' extremite 38 de 
l f aimant.' Le diametre des secteurs de cylindre 34 est 

25 . egal a la distance entre les deux faces laterales 36. 
Les deux secteurs de cylindre 34 sont coaxiaux. La face 
d' extremite 38, reduite du fait de la- presence des 
secteurs 34, constitue ainsi un meplat. Tout se passe 
comme si on realisait 1' aimant avec une extremite en 

30 forme de demi cylindre et qu'on tronque la zone distale 
du demi cylindre pour generer un meplat 38, comme 
illustre en traits pointilles sur la figure 7. On pourra 
cependant se dispenser du meplat. 
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Chaque aimant 32 est loge dans 1' espace entre deux 
cornes 18 et est regu par ses faces laterales 36 dans 
les gorges 22. Une lame ou laminette 40 recouvr-e la face 
externe circonf erentielle de 1' aimant avec interposition 
5 d'une couche de colle elastique 42. La lame s'etend 
jusque dans les gorges 22. Cependant, comme c'est le cas 
ici, elle peut ne pas recouvrir 1'extremite axiale 
arrondie de 1' aimant 32 et avoir pour cela une forme 
rectangulaire et plus courte que 1 ' aimant. 

10 Pour loger 1' aimant, on colle la lame 40 sur 

1' aimant 22, puis on insere 1' ensemble par son extremite 
arrondie dans 1' espace entre les cornes, a 1'extremite 
de celui-ci la plus distante des cabestans 12, c'est-a- 
dire dans 1'extremite debouchante 28 des gorges. 

15 L' extremite arrondie de 1' aimant rend cette introduction 
particulierement simple a executer. L' aimant vient 
ensuite en butee longitudinale contre 1'extremite non 
debouchante 30 des gorges. Ici aussi, cet effet de butee 
facilite le positionnement de 1' aimant : les extremites 

20 non debouchantes assurent le positionnement longitudinal 
et lateral de 1' aimant dans les gorges. La lame 40 
assure le rattrapage des jeux suivant la direction 
radiale a l'axe 6. 

La variante de la figure 9 montre le cas ou la 

25 course de la fraise 24 est plus longue que dans le 
precedent mode et s'interrompt juste avant la pointe de 
l'une des cornes. Ici encore, elle genere sur les deux 
gorges 22 des extremites 30 non debouchantes suivant la 
direction longitudinale de la gorge. 

30 Bien entendu, on pourra apporter a 1' invention de 

nombreuses modifications sans sortir du cadre de celle- 
ci. Les gorges 22 pourront etre realisees par moulage, 
bien que cela soit moins avantageux. Chaque gorge pourra 
etre usinee separement de la gorge en regard, par une 
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passe specifique, par exemple tandis que les cornes sont 
imbriquees, et cela au raoyen d' une f raise de diametre 
plus reduit que dans le mode de realisation decrit. On 
genere ainsi des secteurs de cylindre 30 sur les gorges 
5 de .plus petit diametre, ce qui permet de prolonger la 
partie a profil rectangulaire de 1'aimant. On pourra 
prevoir une arete entre la face laterale 36 et le 
secteur 34, par exemple si 1' aimant a un profil 
trapezoidal. On pourra loger dans les gorges des aimants 
10 sans secteur cylindrique. 
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RE VE ND I CAT I ONS 

1. Alternateur de vehicule, comprenant un rotor (2) 
comportant des comes polaires imbriquees (18), au moins 
5 une des cornes ayant, en regard d'une autre des cornes, 
une face laterale (20) presentant une gorge profilee 
(22), caracterisee en ce que la gorge presente une 
extremite longitudinale borgne (30)' suivant une 
direction longitudinale de la gorge. 
10 2. Alternateur selon la revendication 1, 

caracterise en ce que les deux cornes (18) presentent 
des gorges (22) respectives en regard presentant des 
extremites borgnes (30) . 

3. Alternateur selon la revendication 2, 
15 caracterise en ce que les extremites borgnes (30) sont 

en regard rune de 1' autre. 

4. Alternateur selon la revendication 2 ou 3, 
caracterise en ce qu'il comporte un aimant (32) regu 
dans les gorges (22) entre la ou chaque paire de 

20 cornes (18) . 

5. Alternateur selon la revendication 4, 
caracterise en ce que 1' aimant (32) presente au moins 
une face (34) en secteur de cylindre contigue a une face 
laterale (36) et a une face d' extremite (38) de 

25 1' aimant. 

6. Alternateur selon la revendication 4 ou 5, 
caracterise en ce que 1' aimant (32) presente deux faces 
(34) en secteur de cylindre contigues a une meme 
extremite longitudinale (38) de 1' aimant. 

30 7 - Alternateur selon l'une quelconque des 

revendications 4 a 6, caracterise en ce qu'il comporte 
une lame (40), par exemple realisee en un materiau moins 
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dur que le material! de 1'aimant (32), s'etendant dans 
les gorges (22) . 

8. Precede de fabrication d'un alternateur de 
vehicule, comprenant un rotor (2) comportant des cornes 

5 polaires imbriquees (18), dans lequel on realise une 
gorge profilee (22) sur au moins une face laterale (20) 
d'une des cornes adaptee a etre en regard d' une autre 
des cornes, caracterise en ce qu'dn realise la gorge 
(22) avec une extremite longitudinale (30) borgne 
10 "suivant une direction longitudinale de la gorge. 

9. Procede selon la revendication 8, caracterise en 
ce que, apres que les cornes (18) ont ete imbriquees, on 
usine deux gorges (22) dans les faces laterales (20) de 
deux cornes (18) en regard au moyen d' un meme passage 

15 d'outil (24) . 

10. Procede selon la revendication 9, caracterise 
en ce qu'on usine les gorges (22) en commengant par une 
extremite axiale (28) des gorges debouchant suivant la 
direction longitudinale, puis on extrait 1'outil (24) 

20 des gorges (22) par l'extremite debouchante (28). 
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